CODIFICACION ,oorA'REAS B CICPA

SISTEMA DE ANALISIS DE PELIGROS Y DE PUNTOS CRIiTICOS DE CONTROL (HACCP).

Este sistema surgié a comienzos de los afos 60 como herramienta para el aseguramiento de lainocuidad de los alimentos, origina Imente
desarrollado porla compaiiia Pillsbury en conjuntoconla  INASA con lafinalidad de garantizar lainocuidad en los alimentos de las primeras
misiones espaciales tripuladas, pero hoy en dia su aplicacion resulta indispensable en la mayoria de las industrias.

Un pre-requisito para obtener la certificacion  HACCP, es el PLAN DE LIMPIEZA Y DESINFECCION, con el cual las empresas deben
garantizarquesus procesosde  produccién, almacenamiento y fransporte son inocuos, documentando el métodoy frecuencia
delalimpieza a través de la utilizacion de herramientas profesionales de limpiezacon  codificacién por édreas (CPA) paraevitaruna
contaminacién cruzada.

Aun cuando este método es utilizado principalmente enindustrias  donde debe extremarse la higiene, se recomienda suaplicacionen
cualquier area: hogar, escuelas, cafeterias, comercios, etc.

LOS 7 PRINCIPIOS DEL SISTEMA
HACCP.

Realizar un andlisis de peligros. EXTERIORES

Determinar los puntos criticos de control (PCC).
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3. Establecer un limite o limites criticos.
4
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Establecerun sistema de vigilancia del control de :‘:‘_’f"s l/ N
los PCC. . 1"/"” (| a2

5. Establecer las medidas correctivas que han
de  adoptarse cuando la vigilancia indica que un
determinado PCC no esta controlado.

6. Establecer procedimientos de comprobacion
para confirmar que el sistema HACCP funciona
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eficazmente.
. » Ejemplo de la
7. Establecer un sistema de documentacién sobre 3 ,o 4 aplicacion de Ia
todos los procedimientos y los registros apropiados %) § codificacién por
para estos principios y su aplicacion. & DIFES areas .
Nuestra linea de productosincluyeuna amplia variedad de herramientas de limpieza con codificacion porareashastaen 10
diferentes colores. Alcédigogeneral de cada producto se le anexala letra correspondiente a cada color:
CODIGO
BLANCO CREMA NEGRO CAFE ROJO NARANJA VERDE AZUL MORADO
+W +«C | 4k | 4T | R | 40 | |+ | 8 | 4]
Simbologia:
Para una mejoridentificacion de cudl es el producto adecuado para sus necesidades, encontrard una serie de iconos representando la
industria en especifico para la cual dicha herramienta es recomendada:
) Y CUIDADO DE
/g\ HOTELERIA Y 3 INDUSTRIA HOSPITALES Y é‘j INDUSTRIA EN @ ,,,,,,, LIMPIEZA OQ AUTOMOVILES
SERVICIOS Am ALMENTICIA AA CLINICAS A} GENERAL Bl PROFESIONAL AW Y CAMIONES

nuestros productos materiales tantbiodegradables como reciclados. Anexamos los siguientes iconos para su mejor identificacion:

/7 PRODUCTO A7 BLOCK A2 FIBRA £73) BASTON

BIODEGRADABLEA =3 _]ngc BIODEGRADABLEA 4 365? BIODEGRADABLE A = BIODEGRADABLE A
% CORTO PLAZO \OWM>/ CORTO PLAZO \OM>/ CORTO PLAZO % CORTO PLAZO

MATERIALESG BLOCKQ FIBRA"‘) TEX“L"‘)

PRODUCTO FABRICADO CON BLOCK FABRICADO CON FIBRA FABRICADO CON TEXTIL FABRICADO CON
MATERIALES RECICLADOS MATERIALES RECICLADOS MATERIALES RECICLADOS MATERIALES RECICLADOS

Ademds, en una constante preocupacion por generar el menor impactoposible a nuestro medio ambiente, hemos incluido en el desarrollo de




